PETRIN INDUSTRIEL HABILIS

Cet équipement destiné à la boulangerie permet la préparation de la pâte.

Le système habilis est un malaxeur industriel à échelle réduite. Il comprend :

· une cuve qui reçoit les ingrédients à malaxer.

· un couvercle de cuve.

· un système de chauffage régulé, situé sous la cuve.
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PULSAR

 




	REPERE
	QUANTITE
	DESGIGNATION
	REFERENCE  FBRICANT

	Q0
	1
	INTERRUPTEUR VAR10 80A
	VCF4

	Q1
	1
	VIGI COMPACT NS100N TM80D
	29941

	Q2
	1
	DISJONCTEUR
	GV2L04

	Q3
	1
	SECTIONNEUR TETRAPOLAIRE 50A
	GK1EY

	Q4
	1
	DISJONCTEUR MAGNETO-THERMIQUE 2ADPCN
	20742

	Q10
	1
	SECTIONNEUR TRIPOLAIRE 50A
	GK1EV

	T1
	1
	Transformateur 160VA P. 230V/400V S.24V
	ABL6TS16B

	KM1
	1
	CONTACTEUR 24A 24V 50 – 60Hz
	LC1D2510B7

	KM21,KM22
	1
	CONTACTEUR INVERSEUR 25A 24V 50 / 60Hz
	LC2D2501B7

	KM3
	1
	Contacteur tétrapolaire 25A 24V 50/60Hz
	LC1D25004B7

	F2
	1
	Relais thermique 0,4 à 0,63A
	LR2D1304

	S10
	1
	Bouton à clé à 2 positions fixes
	ZB2BG210

	A1
	1
	Onduleur autonome pulsar ellipse premium 500
	66410

	ALTIVAR (A10)
	1
	Convertisseur 230VAC 50Hz / 3X230VAC fréquence variable 

0.37KW
	ATV18U09M2

	Résistances
	3
	Résistances 250W, 230V
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Document annexe

PETRIN INDUSTRIEL HABILIS

Le pétrin industriel HABILIS peut être piloté : 

· en mode manuel, en utilisant le pupitre de commande. Il est alors possible de commander l’ouverture et la fermeture du couvercle, la rotation de la pale (malaxage) avec choix de la vitesse, et le chauffage.

· En mode automatique, c’est un automate programmable industriel situé sous le pupitre qui prend le contrôle du système. Cependant l’ouverture et la fermeture du couvercle doivent être commandés manuellement à l’aide des boutons du pupitre. L’automate possède plusieurs programmes qui peuvent être sélectionnés grâce à une console située au dessus du pupitre.

Liste de programmes disponibles

· F1 : cycle auto type 1 : cycle de malaxage seul.

· F2 : cycle auto type 2 : cycle de cuisson (malaxage avec chauffe).

· F5 : régulation simple : régulation de température par mesure sur sonde PT100 et commande T.O.R. de l’actionneur. Hystérésis de ± 0,5°C sur l’erreur calculée.

· F6 : régulation PID    : régulation de température par mesure sur sonde PT100 et commande P.W.M. (M.L.I.) de l’actionneur.

· F7 : paramétrage cycle : l’appui sur F7 permet de paramétrer les cycles automatiques F1, F2.

Mode manuel

Ouverture et fermeture par les boutons poussoirs lumineux ( et ( sur le pupitre (*).


Marche / arrêt du chauffage par le sélecteur 0/1 sur le pupitre. Lors de la mise en marche du chauffage, les résistances électriques sont alimentées directement, sans régulation, tant que la température mesurée par la sonde PT100 est inférieure à 35°C.


Marche / arrêt de la rotation de la pale par les boutons poussoirs I et O sur le pupitre. En tournant le sélecteur sur une des positions 1, 2 ou 3 on obtient la rotation manuelle de la pale.

Mode automatique


choisir le cycle à lancer sur la console.

F1

1. mettre le sélecteur de vitesse du pupitre sur « 0 ».

2. fermer le couvercle à l’aide du bouton de commande du pupitre.

3. mettre le sélecteur de vitesse sur la position 1.

4. attendre la fin du cycle (ou sortir par Esc).

5. mettre le sélecteur de vitesse sur la position 0.

6. le produit est malaxé, ouvrir le couvercle(*) à l’aide du bouton de commande du pupitre. Le cycle est terminé.

F2


Séquence identique à celle décrite pour F1.

(*)l’ouverture du couvercle est autorisé à condition que la pale du malaxeur soit correctement arrêtée  : pour cela il faut vérifier que le voyant « arrêt pale » situé sur le pétrin est allumé. Sinon, modifier la position de la pale à l’aide des commandes manuelles.
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